TECHNICKÉ   ÚDAJE   STROJA  SN 55 - 71B

1. Pracovný  rozsah       

SN 55B           SN 63B            SN 71B

Obežný priemer nad lôžkom
mm
550
630
710

Obežný (  nad  súportom
mm
310
340
420

Obežný (  v prelomení
mm
800
880
960

Šírka  prelomenia  pred upínacou doskou
mm
300
300
300


Výška  hrotov  nad  lôžkom
mm
275
315
355

Vzdialenosť  hrotov
mm
1125
1625
2125



2625
3125
4125



5125
6125
7125

Točná dĺžka 
mm
1000
1500
2000



2500
3000
4000



5000
6000
7000

Maximálna vzdialenosť unášacieho čapu

od  osi unášacej dosky
mm

130

Maximálny  krútiaci moment
Nm

2400

Najnižšie medzné otáčky krútiaceho momentu
ot./min.

10

Najvyššie medzné otáčky kmitacieho momentu
ot./min.

20

Maximálna  váha  obrábaného predmetu




v kg  pri  n / min.


15 kg pri 20 ot./min.

2.  Vreteno

Priemer vretena v prednom  ložisku
mm
                     
110

Priemer priebežného vŕtania
mm

71

Predný  koniec:

Vnútorný  kužeľ  (


80 metrický

Vonkajší  kužeľ  a/ 
mm
           
220, ČSN  20  1011

                            b/                                                   inch                                       8 Camlock  D1 

3.  Otáčky  vretena

             

Rozsah  otáčok   I. radu
ot./min.

10-112                           


Počet  stupňov    I. radu


8




Rozsah  otáčok  II.  radu
ot./min.
                          90-1000

Počet  stupňov   II.  radu


8

Súčiniteľ odstupňovania

rýchlosti vretena


1,4




4. Pracovný  posuv  suportu

Počet  stupňov : a/  pozdĺžnych  posuvov


38

                          b/  priečnych  posuvov


38

Rozsah  pozdĺžnych posuvov :

              bez  predlohy
mm./ot.

0,05  -  0,8

              s  predlohou
mm./ot.

0,64  -  6,4

Rozsah priečnych  posuvov :

             bez  predlohy
mm./ot.

0,025  -   0,4

             s  predlohou
mm./ot.

0,32   -   3,2

Maximálna  vypínacia  sila :   


              pozdĺžna
kg

700 – 1200

              priečna
kg

400 -   700



5. Závity         

29  metrických  závitov  o stúpaní 
mm

0,5 – 40

35  Whitworthových  závitov  na ( 1“


1 – 80

26  modulových  závitov  o stúpaní
mm

0,25 – 20

31  závitov  Diametral Pitch na ( 1“


2 - 72 

6.  Vodiaca  skrutka


Metrická
 závit  Tr.

48 x 6  záv./1“

Palcová
 závit Acme

40 x 4  záv. /1“

7.  Suport

Pracovný  zdvih  priečnych  saní
mm

400

Pracovný  zdvih  nožových  saní
mm

180

Skrutka  priečneho suportu :

              metrická
závit Tr.

24 x 5 

              palcová                                                        závit Acme

24 x 4 záv. / 1“ L

Skrutka  nožového  suportu :

              metrická                                                      závit Tr.

20 x 4

              palcová  
závit Acme

20 x 5 záv. / 1“ L

1  dielik  deliaceho  krúžku  

v priečnom  metrickom vyhotovení
mm

0,05

1 dielik deliaceho  krúžku  

v priečnom  palcovom  vyhotovení


0,002“

1  dielik  deliaceho  krúžku nožového

suportu v palcovom vyhotovení


0,001“

1  dielik deliaceho  krúžku  nožového


suportu  v metrickom  vyhotovení
mm

0,025

Rozmer otočnej  nožovej  hlavy
mm

170 x 170

Maximálny  prierez  noža
mm

40 x  25

Maximálny  tlak  na  nôž
kg

1500

Počet  zaisťovacích  polôh ,

otočnej  nožovej  hlavy


8

8.  Koník

Priemer hrotovej objímky
mm

90

Pracovný  zdvih objímky 
mm

240

Vnútorný kužeľ hrotovej objímky

Morse


5

Prestaviteľnosť koníka – priečne
mm

+-10

Podávacia skrutka
Tr.

28 x 5

9.  Pevný hrot vretena    

Kužeľ
Morse

5

Vrcholový  uhol  hrotu


60°

10.  Pevný  hrot  koníka

Kužeľ
Morse

5

Vrcholový  uhol  hrotu


60°

11.  Redukčné  puzdro  vretena

Kužeľ  vonkajší
metrický

( 80

Kužeľ  vnútorný
Morse

5

12.  Chladiace  zariadenie

Obsah  nádrže  na  chladiacu kvapalinu
1

70

Elektročerpadlo
Q 1/min.

10

Výkon motora elektročerpadla
kW

0,115

Otáčky elektročerpadla
n/min.

2800

13.  Misa  na  triesky
podľa  točnej  dĺžky

